附件1：
耳鼻喉手术动力系统技术参数
1、 主机
1.1 微电脑控制平台，恒速驱动控制系统，负载降速≤5%；
1.2 人机工程设计，友好人机界面，彩色LCD液晶实时显示
1.3  故障自诊断和保护技术；
1.4 高速微动力输出，配合脚踏开关作无级变速控制；
1.5 主机面板和脚踏开关均可进行功能、转向的切换；
1.6 手柄连接自动激活，刨削（吸切）刀具自动识别；
1.7 可设定各种规格刀具的最佳推荐默认运行参数，省去开机繁琐的设置操作和避免误操作；
1.8 产品通过CE安全认证，企业通过CMD医疗器械质量管理体系认证。
1.9可加挂冷却泵
2、 刨手柄
★2.1 外形尺寸：最大外径Φ20mm， 电缆线长度：3m，单向转6000-13000r/min， 往复转500-6000r/min。持续输出扭矩：3.6N·cm ，理论最大输出扭矩：6.6N·cm；
安全可靠，满足BF型设备需求；
2.2 振动小，噪音低，发热量小，手柄工作最高温度＜40℃，握持手柄符合人体力学设计；
★2.3 内直排引技术和冷却注水管路设计，直排式设计手柄，吸引、切割、排出为一直线，不易堵塞；
2.4 接插方便，柔韧性好；
2.5 冷却喷水：单根外喷水冷却冲洗管路；
2.6 具有自动识别刨刀的功能。
3、 刨刀具（刀头）
3.1 优质不锈钢制作，严格热处理工艺，刃口锋利耐用；接插方便，密封防漏； 
3.2 标配：双面齿直刨刀：Φ4.0mm、长110mm， 2支；
           双面齿弯刨刀：Φ4.0mm、长110mm、12°成角，1支；
双面齿弯刨刀：Φ4.0mm、长110mm、40°成角，2支；
球形切削刃直鼻钻头：Φ4.0mm，长度115mm， 1支；
4、耳科磨钻手柄
★4.1 外形尺寸：外径：Ф15mm，角度21°, 重量0.1kg； 最高转速：80000r/min。
4.2 径向跳动小于0.01mm，持续输出扭矩：0.5N·cm，理论最大输出扭矩：2.3N·cm；
4.3 冷却喷水：单根外喷水冷却冲洗管路，冲洗管长度：27mm；
4.4 ISO-E类型标准接口，接插方便快捷，可高温高压消毒；
4.5 磨钻手柄与微电机连接具有锁定功能，防止任意旋转，噪音低，切削平稳，适合精细手术操作；
4.6 急停时间＜0.2s；
5、磨头
★5.1 采用优质材料制造，具有良好的生物相容性，锋利耐用, 圆柱度0.01mm，直线度0.005mm，径向跳动＜0.01mm，可高温高压水蒸汽消毒；
5.2 规格齐全，广泛应用于骨组织的高速磨削、钻孔；
5.3 标配：钨钢球形磨钻头：Ф1.0mm、Ф2.0mm、Ф3.0mm，杆径Φ2.38mm；
6、微电机
6.1 ISO-E类标准接口，接插方便快捷，可高温高压消毒；
6.2 体积小，最大外径21mm，重量轻，仅110g；
6.3 高速电机马达，输出动力强劲稳定，峰值输出功率达100W；
★6.4 自动风冷技术，温升小，噪音低，工作最高温度＜40℃；磨输出速度为0-40000r/min，脚踏控制无级调速；
7、脚踏开关
7.1 线缆长3.5m，无级调速，可进行功能切换及注水控制；
7.2 IPX8防水等级，防滑、防侧翻；
7.3 底座高度48mm，减轻脚疲劳；
7.4 坚固结构设计，承载重量1350N（138kg)，舒适耐用；
7.5脚踏控制无级调速；往复转频率最高4Hz；
8、 商务要求：
8.1质保期≥一年。
8.2提供清洗剂和润滑剂至少各1瓶。
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