附件1:
环氧乙烷灭菌器技术参数
1、设备用途： 对不耐温、热、湿物品进行灭菌处理。
2、灭菌方法：100%纯环氧乙烷气体灭菌。
3、灭菌剂及灭菌剂加注系统：
3.1铝罐装，小容量、100%纯环氧乙烷气体。
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4、灭菌温度：37℃和55℃灭菌程序，用户可自主选择。
5、内室容积：≥220升。
6、内室材质：优质航空铝材，厚度≥8mm，导热性能优越，保证环氧乙烷保持100%气态。
7、密封门：
7.1自动升降开关门，防夹手设计；带加热膜，确保门板温度和内室温度一致，灭菌物体均匀受热，保证灭菌效果。
7.2门板温度控制探头：≥1个，高精度温度探头，分辨率为0.10C，准确检测和控制灭菌温度。
8、 性能要求：负压工作系统；双压力控制系统；断电记忆功能；负压刺破气罐；精确控制加湿用水量，内置湿度传感器；具有清洗、除残装置。
★9断电记忆保持功能：停电后可以记忆灭菌信息，待恢复供电后继续工作无须重新启动程序。
★10、负压工作系统：负压循环过程安全可靠，环氧乙烷进入机器期间和灭菌结束后的泄漏率平均值小于0.840mg/m3和0.160mg/m3。提供检测报告；
★11、开门通风功能：灭菌完成后,15分钟后开门,则按开门按钮后,进行一次通风处理,避免操作人员接触物品残留环氧乙烷。
★12、加湿系统：采用具有专利技术的加湿系统，精确控制加湿用水量，内置湿度传感器，保证灭菌湿度要求，提供证明材料；
13、控制方式：PLC自动控制，液晶显示。
14、通风时间可设置范围：2~99小时。
14、气动阀、无油真空泵、负压穿刺气缸、PLC控制器为优质PLC控制器。
15、通过CE认证。
★16、器械中环氧乙烷残留量检测报告：提供省级以上检测机构的环氧乙烷残留量检测报告；
★17、提供设备电磁兼容性检测报告。
18、 配置：灭菌篮筐两个
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